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BIZTONSAGI ELOIRASOK

a hegeszto- és vagoipar elektromos gépeire

= b=

Ezt az utmutatét mindenféle miivelet | ..l
megkezdése elott alaposan olvassa at!

(Y _\

A kovetkezo6 fejezetek néhany biztonsagi eldirast és uta-
sitast adnak arra, hogy hogyan hasznalja a hegeszto- és
vagoipar elektromos gépeit, hogy minden érintett személ
elkeriilje a balesetet, sériilést stb.

Mivel a sokféle munkakdriilmény miatt minden megel6-
70 szabalyt nem lehet megadni, kdvesse az aktualis fel-
adatra vonatkoz6 szabdlyokat és a munkaadd biztonsagi
gyvakorlatat.

Olvassa el, értse meg és tartsa be minden hasznalt al-
katrész és berendezés (gazpalack, pisztoly, elszivo stb.)

biztonsagara vonatkozo munka- és tiizvédelmi eldiraso-
kat.

1. Veszélves jellemzok

1. Fontosak a gép és a munkavégzés kialakitott koriilmé-
nyei: szallitas, tarolas, lizembehelyezés, kezelés, kar-
bantartas.

2. A gép az elektromos halézathoz csatlakozik.

3. Az elektroda, a munkadarab (vagy fest) €s a kabelek fe-
sziiltség alatt vannak. Tobb elektroda fesziiltsége
Osszeadodhat a munkadarabon. A plazmavéagéasnal 200—
350 V van a pisztolyon!

A hegesztés/vagas soran az alabbiak keletkeznek:

4. Lathato fény, ultraibolya és infravords sugarzas, jelen-
t6s ho.

5. Szikrak, fréccsenés és magas homérsékletii (800—1600
°C), nagyenergiaju fémecseppek. Ezek kidobodnak az
ivbdl és még a szomszédos teriiletekre is eljuthatnak
(kis réseken at).

6. Mérgezd gozok, gazok és fiist
e a megmunkalt (pl. galvanizalt, 6lom- vagy kadmium-

bevonatos) fémbdl,
e a munkahoz hasznalt gazbdl,

7. JelentOs elektromagneses mezé (a nagy dramok miatt),
ami a kabelekbdl és az ivbol kisugarzddik a kornyezet-
be. Hatasa jelentésen csokken a tavolsaggal. A HF-

, .

gyujtés gépek (TIG, Plas) sugarzasa még nagyobb.

8. A munkahoz hasznalt és mas, a kozelben 1év0 palack
nagynyomasu gazt tartalmaz.
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2. Karos hatasok

Ezek a veszélyes jellemzok a munkavégzokre (és a
kozelben levé élolényekre, a gépre és mas berendezésekre
is) karos hatist gyakorolhatnak: -
¢+ Altalinos sériilések !
1: A nem megfelelden kialakitott kornyezet, a nem jol
el6- és elkészitett munkateriilet balesetveszélyes lehet (a
gép felborulasa, tilmelegedése, a személy elesése stb.).
¢ Aramiités [
2: A gép belseje halozati fesziiltség alatt van.
3: A gép kabelein munka kdzben fesziiltség van.
¢ Szemkarosodas
1: A rossz koriilmények szemsériilést okozhatnak.,
4: Az ivsugarzas szemgyulladast okoz.
5: A repiilo szikrak fizikai szemsériilést okozhatnak.
6: A fiist, gdz, goz a szemet irritalhatja.
8: A palackok fulnyomasa a szembe juthat.
¢ Kéz- és borsériilés W
1: A rossz koriilmények miatt megsériilhet a bor.
4: Az ivsugarzas hohatasa ¢és a felforrésodott munkada-
rab megégetheti a bort.
5: A repiild szikrak elérhetik a bort.
6: A fiist, gaz, g6z a bort irritalhatja.
¢ Belégzési sériilés
6: A fiist stb. kiszorithatja a leveg6t és belélegzése sérii-
1ést vagy akar halalt is okozhat.
¢ Tiiz- és robbanasveszély
2: A gépben elvileg felléphet elektromos hiba.
3: A kabelek tulmelegedhetnek vagy révidzar keletkez-
het.
4: Az ivsugarzasnak nagy a héhatasa a munkadarabra.
5: A szikrdk nagy homérsékletiiek és tavolra jutnak.
6: A g6zok forrdak lehetnek és serkenthetik az égést.
8: A palackok nagynyomasu és égést segitd gazt (pl.
oxigén) tartalmazhatnak.
¢ Elektromagneses zavarok A
7: Az EM sugdrzas az érzékeny elektromos eszk6zok és
az él6lények szamara tal nagy energiaji. E
¢ Kornyezeti kar 5D
1,4,5,6: A hegesztés/vagas és hulladék anyagai szeny-
nyezhetik a kornyezd talajt, vizeket és levegdt. Karos
zaj, fény és ho keletkezik.

3. Szallitas, raktarozas

| IL e
» A gép emelése és rakoddsa: d

* ne legyen csatlakoztatva hozza pisztoly és kabel (vagy
figyeljiink azok huzo- és boritohatdsara), ne legyen ben-

ne huzaldob (MIG esetén);

* nagyobb méretnél emeldgép és tobb ember kozremiiko-
dése sziikséges (tegylik raklapra, ne a fogantyunal fogva
emeljiik);

= kisebb sulynal (pl. kerék nélkiili kivitelnél) kézi emelés
is lehetséges (kozel tartva a padlohoz, és csak a mozga-

tas idejére), akar fogantyijanal fogva;
v
S
» A gép mozgatdsa és szallitasa: m @
= vizszintes, stabil, egyenletes padlén, fogantyujanal fog-
va legyen mozgatva;

= legyen allo helyzetben és vizszintes alapon (raklapon),
biztositva elborulas és elgurulas (ill. elcsuszas) ellen.

» Uzemen kiviil a gép legyen dobozaban vagy letakarva.




4. Munkateriilet

» A munkateriilet legyen ... ’ | ‘ /K\ &‘ ‘%‘

= tiszta és rendezett; °

= arnyékolt, véddkorlattal elkeritett (ha sziikséges);

= jol megvilagitott, szelloztetett (pl. elszivo-ventilatorral),
megfelelé homérsékletii; csapddod viztdl, esotol és vihar-
tol védett;

= egyenes, sima, akadalymentes, nem éghetd anyagu pad-
16ju (rajta szaraz, szigeteld gumiszényeg).

@)

>

» Ne legyenek a munkateriileten ...
= szivritmus-szabalyzos emberek;
= gyerekek, allatok és ndvények;
= tiizveszélyes anyagok (vagy fedje le azokat);
= elektromosan érzékeny eszkozok (pl. orvosi miszer,
szamitogép, riasztod, mobiltelefon);
» a munkahoz nem feltétleniil sziikséges gépek és alkatreé-
[N

szek;
* nem segité emberek.
o s
» A palackok ... ¢
= legyenek 4ll6 pozicidban, biztonsadgosan lelancolva, kd-
ros fizikai vagy hohatastol (a munkadarabtol) tavol;

= szelepei legyenek zarva és védékupakjaik legyenek a he-
lyiikon, ha hasznalaton kiviil vannak.

» Legyen a kozelben tlizoltdkésziilék, vizcsap, takard

(azonnali hasznélatra készen).
» Védje a kdzmiiveket (gdz-, viz-, telefon- és elektromos

vezetékek, szerelvények), valamint mas sziikséges gépe-
ket (pl. aramfejleszto).

5. szembehelyezés

A 'R/

= legyen allo, stabil helyzetben, vizszintes padlon, zdrtan
(burkolatai felhelyezve);

= legyen védve paratdl, nedvességtol, kdros idéjarasi és
mechanikai hatasoktdl (szdraz, fedett helyen);

= sériilten (pl. rongalt kabellel) nem hasznélhato;

= kdbelei csak teljes hosszaban cserélhetdk (filos toldani,
kisebb szakaszon javitani);

= testesipesze a munkavégzési pont kdzelében (és szoro-
san) csatlakozzon a munkadarabhoz (egyes fémrészek
ui. megolvadhatnak);

= vizhiit6 folyadéka fagyalld legyen (vizhiités esetén);
= felfiiggesztése nem lehetséges (sajat kerekein ill. 1abain

alljon);
= csak arra a célra hasznalhato, amire tervezték; &

= biztonsagat csokkentd valtoztatasok nem végezhetdk:
= alkatrészei, tartozékai is specialis kezelést igényelnek;

= lizembehelyezési, javitasi és karbantartasi munkait (lehe-
toleg halozatrol levalasztott gépen)
= csak gyakorlott, képzett és hozzaérté (vizsgazott)
személyek végezhetik
= a munka- és érintésvédelmi, valamint a helyi és gyartoi
eléirasoknak megfelelden.

» Fdldelje a munkadarabot egy jo! vezetd ponthoz. 4

» Nem biztonsagos gépen a hibat el kell harittatni, vagy
ha ez azonnal nem lehetséges, a gépet meg kell jeldlni
"nem hasznalhato" vagy "iizemen kiviil" cimkével.

» Az esetlegesen sziikséges mas gépeket (pl. dramfej-
lesztd, elszivo) az lizemeltetési utasitasuk szerint kell {i-
zembehelyezni.

6. Elokésziilet

' R4

» Rendszeresen konzultaljon biztonsagi feleldseivel; a
felmeriil6 kérdeseket, problémdkat beszélje meg velik.

» Biztonsagos és stabil munkavégzési pozicid sziikséges,
vagyis ne legyen ...

kabelek k6z6tt (minden kabel az egyik oldalan legyen);
1étran, allvanyon (ha az nem elég biztonsagos);

magasban, a leesés veszélyével;
faraszt6 testhelyzetben (pl. térdepelve). ’{dﬁ

» Hasznaljon megfeleld, lehetéleg mesterséges szellozte-
tést (az elszivokart igazitsa az adott feladathoz).

» Viseljen védooltozetet (szigetelje el magat a munka-
darabtdl), amelynek részei: —
egész testét takard olajmentes, t(izalld ruha, ,K\
maszk vagy légzokésziilék, —
szaraz, nem lyukas borkesztyt, &3
magasszaru cipd, haj- és fiilvédo, L
biztonsagi sziirdiiveg oldalpajzzsal (sisak),

specialis munkakhoz esetleg egyéb védofelszerelés.

» Ha segitok is tartdzkodnak a kdzelben, ezeket az el6-
késziileteket nekik is meg kell tenniiik!

7. Uzemeltetés

»Agép .. ! IR 4 ((‘R))

csak biztonsdgos munkavégzésre alkalmas helyen iize-
meltetheto;

iddszakos érintésvédelmi vizsgalata legyen elvégezve;
csak védofoldeléssel, kismegszakitoval vagy olvado biz-
tositoval és lehetbleg aramvédd kapcsoloval (fi-relével)
ellatott halozatra kapcsolhato;

szellézonyilasai legyenek szabadon (faltol min. 0,5 m);

kabelei

= egymas mellett és a padlon fekiidjenek,

= ne legyenck feltekerve fém vagy él6 test koré, @

= kdzelében senki ne tartdzkodjon sokdig,

= csak kikapcsolt gépen legyenek csatlakoztatva ill. ki-
huzva;

alkatrészei, szerelvényei (pl. gazcsd) biztonsdgos, meg-

feleld, eldiras szerinti j6 allapotban legyenek.

» Az esetlegesen sziikséges mas gépeket (pl. aramfej-
lesztd, forgatoasztal) az lizemeltetési utasitdsuk szerint
kell miikodtetni. Ha sziikséges, a gyengedramu kabele-
ket védeni kell biztonsagos helyen vezetéssel vagy dr-
nyékoldssal.

» Uj (megvaltozott) feladatokhoz az iizemeltetési koriil-
ményeket, feltételeket mindig Gjra ellendrizni kell.



8. Munkavégzés ' ﬂ 4

! )

» Nem biztonsagos feltételek esetén a munkavégzést
meg kell tagadni! A korilményeket sajat és madsok biz-
tonsaga érdekében folyamatosan (munka eld#t, kozben
és utan) ellendrizni kell.

» Munkat csak képzett és hozzaérto (vizsgazott) szemé-
lyek végezhetnek, a munka- és érintésvédelmi, valamint
a helyi és gyartoi eldirasoknak megfelelen.

» El6fordulhatnak olyan esetek is, amikre még nincs ut-
mutatas, illetve amik hatdsa még nem ismert (elsésorban

a zavarok teriiletén).
(R e
o by e
» Ne hegesszen/vagjon ...

= fesziiltség alatt 1év6 anyagokat és alkatrészeket (ne is é-
rintse ezeket);

* tiiz- vagy robbandsveszélyes anyagok, porok, g6zok (pl.
tisztitasbol, spraybdl szarmazd klorozott szénhidrogén-
20z0k), illetve gépek és berendezések kdzelében;

= ha nem ismeri, hogy milyen gazok és gézok keletkezhet-
nek pl. bevont fémekbdl;

= nyirkos €s piszkos kornyezetben;

= tartalyt, hordét, palackot, konténert stb., mert ezek (a
"tisztitas" ellenére benne lévd és a munka sordan keletke-

70) gézokkel telitettek.
le <,2/_
& ‘& 5D

» Védje a ... ,K\

= fejét és arcat: tartsa ...
= a g6z0okon kiviil (keriilje el belégzésiiket),
= tdvol a palack szelepének nyitott kimenetétol;

= levegét (szlirGs elszivoval), a talajt, a megmunkalt fémet
stb. a szennyezésektdl,

= kabeleket minden kdrosodastdl, pl. ne 1épjen 14 és ne gu-
ritson 4t rajtuk semmit;

= kozelben tartézkododkat ugyantgy, ahogy sajat magat.

» A tologdrgd és a kitolt huzal is veszélyes, és fesziiltség
alatt is van (MIG hegesztésnél).
» Ne tegye a kdvetkezdket: ‘ 4 ‘ ,R ‘&‘

= kapcsolot ne kapcsoljon at, kabeleket ne huzzon ki csat-
lakozo6jukbol munka kdzben;

= soha ne forditsa a pisztolyt valaki (és sajat maga) felé;

= ne alljon a gép szellézbényilasai elé (onnan forro levegd
aramlik ki);

= ne dugjon at semmit a gép nyildsain at;

= ne érintsen meg fémes anyagokat csupasz testfeliilettel;

= az elektrodat ne érintse: 4

= a munkadarabhoz, amikor ez nem sziikséges,
= fesziiltség alatt 1év6 alkatrészhez vagy palackhoz,

= ha egyidejiileg a munkadarabot is érinti,
= (pl. hiitésére) folyadékhoz. a ((‘A’))
9. Alkatrészek kezelése ’ ! é’() 5

» Ha barmelyik alkatrészen sériilés, repedés stb. latszik,
vagy mikodését bizonytalannak érezziik, akkor ellen-
oriztessiik, hogy a munka biztonsaggal folytathato-e.

» Az alkatrészek jo allapota és miikddése a kornyezet vé-
delmét is szolgalja; a hibasan mikodd alkatrész tiizet,

radidzavart stb. okozhat. E (((‘,))

» Kéabelek és csatlakozoik, kapcesolok:
= fesziiltség alatt vannak (ivhuzasi veszély lehet), meleg-

» Gaz- és vizcsatlakozok, csovek, pisztoly: /R é—z‘b

= jelentdsen melegszenek; :

= nagy nyomassal gaz (és vizhiitéses kivitelnél viz) aram-
lik benniik;

= szivargasnal forro és szennyezett gaz vagy viz keriilhet a
kornyezetbe;

= ¢les végli huzal mozoghat benniik, viszonylag gyorsan
(MIG esetén);

= a pisztoly ép, sériillésmentes allapota kiilondsen fontos,
mivel a dolgozb ezzel van legtébb ideig (kozvetlen) kap-
csolatban.

10. Uzemsziinet, karbantartis ' a2
e | (a&)

» A pisztoly elektroddja ne érjen fémes anyaghoz. A gé-
pet lehiilése utan kapcsolja ki (a hozzakapcsoltakat is;
ajanlott a dugvilla(ka)t is kihtzni).

szenek
= ezeknél megfogva soha ne hizzuk a gépet. 4

» Munka utdn még eltart egy ideig, mig a kdrnyezet
helyreall, ezért a véddfelszereléseket ne vegye le azon-

nal. Vizsgélja meg, nem maradtak-e a
R e

terlileten pl. fémdarabok.

» A hulladék anyagokat gondosan, szabalyosan (nem
haztartasi szemétként) kell kezelni; minden (beépitett,
kiszerelt) alkatrész, tartozék stb. veszélyes hulladék.

» A gép (és barmilyen tartozékanak) belsejéhez csak
szakember férhet hozza. A belsé alkatrészek ugyanis ...
= fesziiltség alattiak és forrok lehetnek,
* mozgo ¢és forgd részekkel rendelkezhetnek (pl. ventila-

tor, szivattyu, MIG-huzaltolo),

még kikapcsolas utan is egy ideig. IR 4 &
Ezt az utmutatét alaposan, '
tobbszor is olvassa at! °

szello"zés vilagitas pajzs, szemiiveg tﬁzvédelem

fi.ﬂ @@r

korlat homers. védboltezet, maszk kérnyezetvéd.

tulmeleg. gazsziv. sugarzas élolények hulladékok
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= EK/EU-megfeleldségi nyilatkozat
= Jotallasi jegy.

1. Bevezeto

A védbgazas, fogyoelektrodas ivhegesztésnél az iv CO,-
vagy kevertgazban ég az 6nmikddéen adagolt elektroda-
huzal és a munkadarab kozott. Elonyei:

+ koncentralt, kis teriilet hobevitel (kis vetemedés)
¢ nagy aramsiiriiség ¢és heg. sebesség, gyors leolvadas
¢ a hegesztési paraméterek széles tartomanya

+ mély beolvadas, nagy beolvadasi teljesitmény

¢ konny( automatizalas

¢ vékony lemezek, gyokok stb. hegeszthetdsége

¢ nem keletkezik reve a varraton.

A hegesztOgép a rdhelyezett gazpalackkal egy egységet
képez, gumikerekein kénnyen mozgathatd. Fobb részei:

¢ Mechanikai részek:

vazszerkezet, palacktartd, tolomechanika.

¢ Halozati fesziiltségii részek:

biztositok, kapcsolok, ventilatorok, mitkodtetd transzf.
¢ Nagyaramu részek:

fotranszformator, egyeniranyito, fojtd, kdzp. csatlakozo
¢ Kisfesziiltségii részek:

magnesszelep, tolomotor, vezérld elektronika.

2. Miiszaki adatok

Halozati fesziiltség 230 V, 50 Hz
Névleges halozati teljesitmény 3,5 kVA (b.i. 60%)
Maximalis aramfelvétel 26 A
Halozati biztositd T16 A
Uresjérasi fesziiltség (DC) 18,5-33V
Hegesztoaram-tartomany 40-180 A

30 % — 180 A, 60 % —
125 A, 100 % — 100 A

Hegesztési fokozatok szama 5

Meéretek (szxmxh) 450 x 700 x 780 mm
kerekek nélkiil 300 x 570 x 780 mm

Tomeg kb. 60 kg

Bekapcsolasi id6 (T=10 perc)

= Védettség: IP 21
= EMC osztaly: 2A
= cos ¢: 0,7

= Hatéasfok: 85 %

» Erintésvédelmi o.: I (foldelt)

= Hoallosagi oszt.: F (155 °C)

= Hités: AF (ventilatoros).

= Készenléti fogyasztas: 30 W.

3. Uzembehelyezés

A Biztonsagi eldirasokat figyelembe kell venni!

» A gazpalack kezelési utasitdsdban meghatarozottak
szerint fel kell szerelni a palackra a nyomdascsdkkent6t és
az atfolydsmérét. Ezutdn a palackot fel kell helyezni a
késziilékre, a lanccal iizembiztosan rogziteni kell, majd a
gazcsO hollandi csatlakozdjat a nyomascsokkentore villas-
kulccsal felszerelni.

A rendszer tomitettségét ellendrizni kell, az esetleges
szivargast meg kell sziintetni.

Reduktor és
nyomasmeérd

Yy
= '\Gdzcsé'

Hollander

s Lanc Huzal

A palack nagynyomasu gazt tartalmaz, ami ve-
szélyes lehet! Mindig tartsunk be minden el6-
irast, ami a palack tarolasara, kezelésére, ellendr-

z€sére, cseréjére stb. vonatkozik!

P A késziilék villamos részekt6l elvalasztott terében, a
kozéplemezen elhelyezett dobtarté tartja a hegeszt6huzal
csévéjét. Helyezziik fel a dobtartora a hegesztéhuzal dob-
jat és biztositsuk leesés ellen. Tegyiik szabadda a huzalvé-
get és sorjamentesen vagjuk le.

A huzal [etekeredésre hajlamos és a vége éles,

A ezért a huzalvég (ha nincs még befiizve) mindig
legyen lerdgzitve!

A huzaldob megfeleld fékezését a dobtartdé kdzepén el-
helyezett szoritécsavarral lehet beallitani.

Ha a forgas megallasakor a huzal a dobon

A annyira fellazul, hogy oldalt el tud tavolodni a

dobrdl, akkor a fékezést mindenképpen ndvelni

kell! Az igy fellazult huzal ugyanis beszorulhat a
dobtartd mogé!

Ha dobot feltettilk, mindenképpen csavarjuk

A vissza a kupakot, anélkiil a dob mar néhany for-
dulat utan leeshet!

» A dobtarté mellett a huzal lizembiztos tovabbitasara
szolgald toloszerkezet van felszerelve. A tolomotor ten-
gelyén tologorgd talalhatd, amelynek a hornydban kell ha-
ladnia a huzalnak. Ezt egy nyomdgorgd biztositja, amelyet
a kengyel szorit a tologorgdre. A szoritéerd csavarral be-
allithato. A huzal megfeleld bevezetésére a spiral szolgal.
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Csavaros szorito
(nyomoerd-allitas)

Tologdrgd
(2 horonnyal,

: | megfordithato)

Lazitsuk fel a toloszerkezet leszoritd kengyelet és a hu-
zalt a toloszerkezetbe vezetve illessziik a tologorgd hor-
nyaba ugy, hogy 10-15 cm-re a huzalvezetd csdbe €rjen.

A tologorgd kétféle méretli huzalhoz hasznalhato (ez je-
16lve is van rajta), a valtashoz a csavar kicsavarasa utan
meg kell forditani (de ekkor a pisztoly diiznijét is cserélni
kell).

visszacsavarva, kiilonben a gorgé leeshet!

» Csatlakoztassuk a hegesztOpisztoly kabelét a koz-
ponti csatlakozohoz (ligyelve a hollander szoros meghuza-
sara), a testkabelt az egyik aljzathoz (ahol a legkisebb a
frocskolés az adott aramtartomanyban), a testkabel csipe-
szét pedig a munkadarabhoz.

T

Vezérlbegység

WELD-IMPEX
\J

F§- és fokozat- Kozponti
~ kapcsolo csatlakozo
(0-1-...-5) - Heg. dram
- Védogaz
- Nyomogomb
Testkdbel-
csatlakozok

Béarmilyen csatlakozést csak akkor végezziink,

A ha pontosan tudjuk, hogy az mire szolgal! A leg-
kisebb kétség esetén kérjiink segitséget!

A forgd gorgd ¢és fogaskerék ujjsériilést
okozhat! A mianyag kupak legyen mindig

A késziilék hatlapjan a 2 hiitéventilator (védoraccsal), a
palackhoz csatlakoztathatd gazesd €s a halozati kabel ta-
lalhato. A beépitett biztositok a dobtérben vannak.

4. Kezelés

A gép eldlapi kapcsolodja szolgal a kikapcsolasra (0 al-
1as), vagy a megfelelé hegesztési fokozat kivalasztasara
(1-5).

Ezen fokozatok jellemz6 adatai (00,8 SG2 huzallal; P/
a huzalsebesség skalaja szerint):

* CO, gaz esetén:

fok. |iiresj. fesz.| Pl | heg. dram | heg. fesz. |pr. aram
1 18,5V 2 50 A 16V 8 A
2| 225V |23 70 A 17,5V 9A
3] 255V | 26 100 A 20V 10 A
4 | 295V | 33 125 A 22V 14 A
5| 345V 6 160 A 23V 22 A
= Kevertgdz esetén:

fok. |iiresj. fesz.| Pl | heg. aram | heg. fesz. |pr. aram
1 18,5V 2 50 A 16V 8 A
2| 225V |25 90 A 16,5V 10A
3 255V | 33 120 A 17,7V 14 A
4 | 295V 6 150 A 20V 20 A
5| 345V 9 180 A 21V 26 A

A P1 potméter skalja szerinti jellemzé huzalsebességek
(m/perc):

P11 | seb. | Pl | seb. | Pl | seb. | Pl | seb. | Pl | seb.
1|1 3135|575 |7 105|9 155
2 |2 4 |5 6 |9 8 |13 10 | 18

A késziilék védett a talmelegedés ellen: ez esetben a he-
gesztofesziiltség és a huzaltolas automatikusan kikapcsol.
(ezt az elblapi sdrga LED jelzi). Amint a belsé ventilator
a gépet visszahtiti, a hegesztés folytathato.

A vezérléegység biztositja a tolomotor szabalyozott
egyenfesziiltségét, miikodteti a mdgneskapcsolot és a gaz-
szelepet, és vezérli a hegesztési folyamatot.

Uzemjelzd LED Talmelegedést

/" jelzé LED

Huzal- /T Poqthegesz—
sebesség, P1 J /\/ tési id8, P2
\-/ Uzemmod-

valaszto, K

Huzalsebesség Hegesztési idé

o K: kivalaszt egy izemmodot a harom koziil
0 z6ld LED: jelzi a bekapcsolt allapotot

o sarga LED: jelzi a tilmelegedést

0 P1: huzalsebesség potméter (1-10, relativ érték)

o P2: ponthegesztés idejének potmétere (0,5-2,5 sec.)
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A pisztolynyomdégomb megnyomasa elinditja a Auzalto-
last, a gazaramlast és a hegesztéaramot. Ezutan...

Lt 4-iitemii modban a nyomdgomb elengedhetd (a
hegesztés folytatddik), és a munka végén a gomb wujboli
megnyomasa leallitja a huzaltolast, a hegesztéaramot és
a gazaramlast.

A A 4-item( Gizemmod yveszélyes, mert itt a he-

gesztés elengedett gombbal torténik!

LX 2-iitemii modban a gomb elengedése allitja meg a he-
gesztést (a munka befejezésekor), a 4-litem{i médhoz
hasonléan.

1t Ponthegesztési modban a hegesztés ideje P2-vel
allithato be (0,5-2,5 s). A gomb id6 elotti elengedése
vagy a beallitott idS letelte utan a hegesztés megall.

5. Karbantartas

Karbantartast, beallitast (a Biztonsagi eldirdsok
figyelembe vételével) csak szakember végezhet!

= Pisztoly: Munka kozben a pisztoly gazfivokajanak bel-
sO részét hegesztdspray-vel be kell fujni, hogy a hegesz-
tés folyaman keletkezd frocskolés ne ragadjon ra. Az
aramatadd hiively elhasznal6dé alkatrész, ezért a be-
égést6l, kopastol fiiggéen cserélni kell. A pisztoly
huzalvezetd spirdljat id6szakosan benzin-olaj keverék-
kel ki kell mosni, majd stiritett levegdvel kifjni!

A pisztoly gyari karbantartasi utasitdsa legyen
iranyado, és minden munkat szakember (de leg-
" alabb hozzaértd) végezzen!

ZAr \M

. Nyomdgomb

7
pa Aramatado hiively
' (dtizni)
~_Gazfavoka

» Kabelek és csovek: Ellendrizni kell a gdzeso, valamint a
halozati és testkabel allapotat, sériilés észlelésekor ki
kell azokat cserélni!

= Tolomechanika: Rendszeresen kell ellendrizni és kar-
bantartani a fologérgonél és a vezetd spirdlndl.

» Erosaramu részek: Sziikséges a késziilék belsejének
portalanitdsa siritett levegdvel, a kotések szilardsaganak
ellenérzése, esetleges utanhtizdsa. A tisztitast kb. ne-
gyedévente, de ha a por bejutasa fokozott, akar hetente
kell elvégezni! Fontos a szigetelések miiszeres ellendriz-
tetése a kotelezd iddszakos Biztonsagtechnikai Feliil-
vizsgalat keretében.

6. Hibalehetdségek

Ha a gép meghibasodik, azt csak szakember

A vizsgalhatja meg, a Biztonsagi eléirasok figye-

lembe vételével! Ha a hiba nem sziinik meg vagy
ismeretlen eredetli, forduljunk szervizhez.

= A z6ld LED nem vilagit
1. Nincs hdlozati fesziiltség — ellendrizni.
2. Hibas kapcsolo, haldzati kdbel vagy transzformdtor
— cserélni vagy szervizhez fordulni.
3. Kiolvadt biztosité(k) — a hiba okat megkeresni (lehet
pl. rovidzar), biztositot kicserélni, ellendrizni értéket.

= A sarga LED vilagit
A késziilék tulmelegedett — megvarni, amig a ventilator
lehiiti és a LED fénye kialszik.

* Nincs hegesztési iv
1. Hibas a pisztoly, a kdabele vagy a nyomogombja — ja-
vitani vagy cserélni.
2. Laza a hegesztékabelek csatlakozdsa — megszoritani.
3. Elhasznalt mdgneskapcsolo-érintkez6k — kicserélni.
4. Hibas az elektronika — szervizhez fordulni.

* Rossz gdzaramlas
1. Ures palack, hibas nyomdscsékkents vagy -méré —

javitani vagy cserélni.

2. Szivargas a gazcsoveknél vagy a szelepnél — meg-
sziintetni.

3. A palack vagy a nyomascsokkenté befagyott — fel-
olvasztani meleg vizzel vagy fiitokésziilékkel.

= Porézus varrat
1. Szennyezett gaz — palackot cserélni.
2. Helytelen gazmennyiség vagy gdzutanfuvas — he-
lyesen beallitani.

= Szabalytalan huzaltolas

1. Elhasznalt vagy deformalt vezetd spirdal, gérgd vagy
annak hornya, laza huzaldob — a hibat megkeresni €s
kijavitani.

2. Rosszul beallitott nyomderd a gorgénél — helyes nyo-
mast beallitani.

3. Revés feliiletli huzal — kicserélni.

4. Hibas elektronika — szervizhez fordulni.

* Rossz mindségii hegesztési varrat
1. Rossz gazaramlas, szennyezett feliilet, rossz mindségi

huzal vagy védogaz, elkopott alkatrészek — j6 min6-
ségl termékeket hasznalni, a gépet és alkatrészeit pe-
dig rendszeresen karbantartani.

2. A tologdrgé és az aramatado mérete nem felel meg a
huzalnak — ellendrizni és kicserélni.

3. — a hegesztési paramétereket ellenOrizni:
= dramerdsség = ivfesziiltség
= huzalkinyulas = gazfivoka—munkadarab tav.
= polaritas = hegeszt&pisztoly vezetése.
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7. Alkatrészjegyzék

= A gép elején:

Megnevezés db. | Cikkszam
Fogantya TYX 1 2142241823
Elektronika W1 3.22 Al 1 |2142240943
Forgatogomb 2004-2 (P1)| 1 |2342241701
Forgatdgomb 2004-3 (P2) | 1 |2342241702
Kapcsol6 5+1CH (0-1-...-5) QI 1 |2142330255
Ko&zponti csatlakozo, EURO 1 |2142240095
Testkabel-csatlakozo aljzat CX-31 2 | 2142240068
= A gép hatuljan:
Gazes6 05, 1,5 m 1 | 2357320078
Magnesszelep 42V~ YI| 1 |2142241101
Halozati dugvilla, foldelt 1 |2143730019
Halbzati kabel 3x1,5 mm?, 3 m 1 | 2343630018
Toémszelence Pm13,5 (hal. kabelhez) | 1 | 2343710006
Ventilator-védoracs MI| 2 | 2142240241
Ventilatormotor, 230V~ MI| 2 |2142240240
= Alul:
Hatso kerék ©200 2 12132750053
Onbeall6 (elsd) kerék @125 2 12132750048
= Beliil a dobtérben:
Dobtartd 1 | 2142240010
Toloészerkezet 2445-402D 1 |2142241809
Tolémotor 24V 45W M2| 1 |2142241809
Tolbgorgd 040/22, @0,8-1,0 "V" 1 |2342240646
Biztosito foglalat PTF-35 (250V) 2 12343730015
Olvadobetét 250V/1A F1| 2 |2343730016
Olvadobetét 250V/3,15A F2| 2 12343730049
= Beliil:
Fotranszformator TI| 1 | 29081624
Egyeniranyit6 hid PMS 16/2/2 Vi| 1 |2142241638
Kondenzator 22 mF 50V Cl| 2 | 2344720412
Kisiit6 ellenallas 47Q 20W RI| 1 |2344720484
Fojto L1| 1| 29090367
Magneskapcsoldo LC1-D32, 42V~ K1 | 1 | 2142320096
EMC-2 zavarsziir$ panel 1 | 28040622
Miikddtetd transzformator 721 1 | 29081157
= Testkabel (tartozék):
Csatlakoz6 dugo CX-21 1 2142240154
Testkabel 16 mm?, 3 m 1 2343630010
Testcsipesz 1 | 2142240922
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Hegesztési tippek

A beépitett, lapos jelleggdrbéjli fétranszformator stabil
hegesztést tesz lehetdvé kézzel vezetett pisztoly esetén is.

Ez azt jelenti, hogy pl. ha az ivhossz megnd (a munka-
pont eltolodik), az iv fesziiltsége alig valtozik, de az aram-
erdsség ¢és a leolvadas csokken: a munkapont visszadll.

1. Gazhasznalat

A kovetkez6 tablazatban az Argon és a CO; jellemzdit
adjuk meg. A kevertgaz jellemz0i a két gaz adatai kozé
esnek, ezért jO kompromisszum a mindség és ar kozott.

Jellemzé Ar CO;
Varratszélesség széles keskeny
Varratmagassag lapos nagy
Varratmélység csekély mély
Firdéméret nagy kicsi
Pisztoly aramterhelése kicsi nagy
Favokaelégési veszély gyakori ritka
Frocskolés csekély erds
Porozitasveszély - kozepes
Szerkezeti acélok hegesztése kevésbé jo
Liiktetd ivii hegesztés kitind nem
Meritett ivli hegesztés elégséges kitin
Cr-Ni acélok hegesztése jo (+O,) | feltételes
Al és otvozeteinek hegesztése | lehetséges nem
Koltségek nagy kicsi

Lathat6, hogy csak &tvozetlen vagy gyengén Otvozott
acélokat célszerii CO:-vel hegeszteni.

Erdemes a véd6gazgyartok ajanlatait figyelembe venni!

A Weld-Impex kft. a Linde-gaz termékeit ajanlja.

Porbeles huzalhoz nem sziikséges semmilyen gaz!

A gazfogyasztas jellemz6 értékei (liter/perc):

huzald mm | gdzfogy. huzal Omm |  gdzfogy.
0,8 812 1,2 10-15
1,0 10-12 1,4 12-16

2. Hegesztési jellemzok

Otvozetlen acél hegesztése (tompavarrat, 82% Ar+18%
CO, gaz esetén):

lemezyv. huzal aram fesz. huzalseb.
mm Omm A v m/perc
1,0 0,8 70 17 3,6
1,5 0,8 90 18 4,9
2,0 0,8 120 20 7,2
3,0 0,8 130 21 8,0
4,0 1,0 130 21 4,5
5,0 1,0 130 21 4,5
6-9 1,0 130-200| 21-25 | 4,5-83
10-20 1,2 135-300| 21-30 | 3,0-9,6

Aluminium és 6tvozetei (SG-AISiS5 huzal és Ar gaz):

lemezv. huzal aram fesz. huzalseb.
mm Omm A A" m/perc
1,0 0,8 70 17 7,3
1,5 0,8 70 17 7,3
2-3 0,8 90 18 9,7
4,0 1,2 130 20 5,5
5,0 1,2 160 22 6,9
6,0 1,2 180 23 8,0
Réz ¢és otvozetei (Ar gaz):
lemezv. huzal daram fesz. huzalseb.
mm Omm A A" m/perc
3,0 0,8 175 23 10,9
5,0 1,2 210 25 6,0

3. Hegesztési paraméterek

Nagyon fontos, hogy az adott hegesztési feladathoz he-
lyesen legyenek beallitva a hegesztési paraméterek.

¢ Aramerdsség

A huzalel6tolasi sebességhez meghatarozott nagysagu
aramer0sség tartozik, mivel csak igy biztosithato az
egyenletes leolvadas. Az aramer6sség beallitasa a huzal-
elétolas sebességével torténik.

¢ lvfesziiltség

Tal nagy: szélesebb és hosszabb varrat, kisebb
beolvadasi mélység, nagyobb frocskolés és 6tvozo-kiégés
- viszont szebb varrat-feliilet.

Tul kicsi: keskeny és mély varrat, rosszabb varrat-
feliilet, domborodo sarokvarrat.

¢ Huzalkinyulas

Tal nagy: csokkent aramerdsség (leolvadasi teljesit-
mény), rossz gazvédelem, erds frocskolés.

Tl kicsi: a dizni megolvadhat, és a huzal visszaéghet.

Javasolt értékek (a hegesztdaram szerint)

A | 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400
mm| 5 6 8 10 | 12 | 14 | 17 | 20

¢ Polaritas

A nem szokvanyos polaritas csak felrako hegesztéshez
alkalmazhato, de az iv nyugtalanabbul ég és a frocskolés
erdsebb.

¢ Gazfuvoka - munkadarab tavolsaga

Tul nagy: rossz gazvédelem.

Tl kicsi: nehezen lathato hegfiird6, konnyebben megol-
vado fuvoka, amire megolvadt fémcseppek tapadhatnak.

Javasolt érték kb. 10-12 mm (15 mm 350 A folott).

+ Hegesztopisztoly vezetése

Huzo6 hegesztés: nagyobb beolvadasi mélység, keskeny
€s magas varrat; jo gazvédelem, jol lathato hegfiirdd.

Tolé hegesztés: kotési hibak, kisebb beolvadasi mély-
ség, széles és lapos varrat (vékony lemezek és gyokok he-
gesztésére viszont jO).



EK/EU-megfeleloségi nyilatkozat

Alulirott, mint a lentebb leirt késziilék Gyartoja
kijelentem, hogy a Termék megfelel a kovetkezo
Eurépai Unids direktivaknak (iranyelveknek),
rendeleteknek és szabvanyoknak:

Direktivak

= 2014/35/EU
a meghatarozott fesziiltséghataron beliili haszndlat-
ra tervezett elektromos berendezések forgalmazasa-
ra vonatkozo tagallami jogszabalyok harmonizdcio-
jarol

=2019/1784
a hegesztoberendezésekre vonatkozo kornyezettuda-
tos tervezesi kovetelményeknek a 2009/125/EK eu-
ropai parlamenti és tandcsi iranyelv szerinti megal-
lapitasarol

= 2009/125/EK
az energiaval kapcsolatos termékek kornyezetbarat
tervezeseére vonatkozo kovetelmények megallapitdsi
kereteinek létrehozdsarol

= 2014/30/EU
az elektromdgneses Osszeférhetoségre vonatkozo
tagallami jogszabalyok harmonizalasarol

= 2011/65/EU
egyes veszélyes anyagok elektromos és elektroni-
kus berendezésekben valo alkalmazasanak
korlatozasarol

Szabvanyok
* EN IEC 60974-1:2021

Ivhegeszté daramforrdsok

= EN IEC 60974-5:2019
Huzaltolok

= EN IEC 60974-10:2020
Ivhegeszté dramforrasok elektromdagneses (EMC-)
kompatibilitasa, kovetelmények

A Termék az "A" osztily (Class A) eldirasait
teljesiti.

= EN IEC 63000:2019
RoHS szabvany

Vonatkozé rendeletek
= 65/2011. (IV. 15.) Korm. rendelet
az energiaval kapcsolatos termékek kornyezetbarat
tervezesi kotelezettségeinek eldirasarol, valamint
forgalomba hozatalanak és megfeleloségertékelése-
nek altalanos feltételeirol

= 23/2016. (VIL. 7.) NGM rendelet
a meghatarozott fesziiltséghataron beliili hasznalat-
ra tervezett villamossagi termékek forgalmazasarol,
biztonsagi kovetelményeirdl és az azoknak valo
megfeleldség értékelésérdl

» 374/2012. (XII. 18.) Korm. rendelet
egyes veszélyes anyagok elektromos és elektronikus
berendezésekben valo alkalmazdasanak korlatozasa-
rol

» 8/2016. (XII. 6.) NMHH rendelet
az elektromagneses osszeférhetoseégrol

A Termék megnevezése és fobb adatai:

* Weldi-MIG 1800 tipust hegesztogép

= Névleges halozati fesziiltség: 230V, 50 Hz
= Maximalis halozati aram: 26 A

= Uresjarasi fesziiltség: 18,5 —33 V dc

» Hegeszt6aram-tartomany: 40 A — 180 A

A termék gyartéja:

* Weld-Impex Termel6 és Kereskedelmi Kft.
» Cim: 5300 KARCAG, Kunhegyesi 1t 2.

= Telephely: KARCAG, Kunhegyesi ut 2.

* Web: www.weldimpex.hu

» E-mail: weldi@weldimpex.hu

Karcag, 2022. jalius 15. OW%

_ Csontos Lajos
Ugyvezet6 Igazgatod

Tovabbi informacidk

= A gyart6 cég telephelyének GPS koordinatai:
N 47°19'54.42" — E 20° 53' 50.73"

= A Weld-Impex kft. ISO-9001 szerint tantsitott
Mindségiranyitasi Rendszerrel rendelkezik.
Tanusitvany szama:
HU97/10906. %
Ml/iJNfl\gE%EgT

0005

= Egyéb szolgaltatasaink:

o Galvanizalas, porfestés, homokszoras
—festogalvan@weldimpex. hu

o Lemezlakatos-munkak (CNC is)
—lakatosuzem@weldimpex. hu

° Szerviz, miiszaki feliilvizsgalat, beiizemelés
—szerviz@weldimpex.hu

o Szaraztranszformatorok gyartasa
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Gyart6: WELD-IMPEX TERMELO ES KERESKEDELMI KFT.
5301 Karcag, Kunhegyesi ut 2.

Jotdllasi jegy
................................................... tipusu,

A jotallas lejarta utan 3 évig biztositjuk az alkatrész-utanpotlast.
Vasarlaskor kérje a termék prébajat!

........................... YA SZAMU ..o
termékre a vasarlastol szamitott 12 honapig kotelezo jotallast vallalunk a jogszabaly szerint.

H-5301 KARCAG
Kunhegyesi 1t 2.
www.weldimpex.hu

Tel.: (59) 500-240

Fax: (59) 503-515

E-mail: weldi@weldimpex.hu

Eladé tolti ki

Gyarté tolti ki

VASATIO NEVE: ...

CIIMIC: oottt e e et e e e esatar e e e e e enaareeeas

Gyartas kelte: .....oocvevvvevenerieeeieeee

(MEO-bélyegzd)

elado szerv bélyegzdje, alairasa

alairas

Kedves Vasarlo!

Figyelmébe ajanljuk az alabbiakat a jotallasi jegy érvényessé-
gét illetden.

A vasarlot jotallasi idén beliil meghibasodott termék dijmentes
kijavitasa, vagy — ha ez nem lehetséges — kicserélése €s az ez-
zel Osszefliggd kar megtéritése illeti meg.

Nem tekinthet6 jotallas szempontjabdl hibanak, ha a jotallasi
javitasok elvégzésével megbizott szerviz bizonyitja, hogy a
meghibasodas rendeltetésnek nem megfelelé hasznalat, atalaki-
tas vagy szakszerlitlen atadas miatt keletkezett okbol kovetke-
zett be.

A szabalytalan hasznalat elkeriilése céljabol a termékhez gép-
konyvet mellékeliink. Kérjiik, hogy az ebben foglaltakat — sa-
jat érdekében — tartsa be, mert a hasznalati utasitastol eltérd
hasznalat miatt bekdvetkezett hibara a jotallas nem érvényes.
Az ilyen okbdl meghibasodott termék javitasi koltsége a jotal-
lasi idotartamon beliil is a vevot terheli.

Az eladotol kovetelje meg a vasarlds napjanak feltiintetését az
Eladé részére eldirt rovatban.

Elveszett jotallasi jegyet csak az eladas napjanak hitelt érdem-
16 igazolasa (pl. datummal és bélyegzdvel ellatott szamla vagy
eladasi jegyz€k) esetén potolunk.

A termék cseréjét lehet kérni, ha a termék:

o A vasarlastol szamitott 3 napon beliil hibasodott meg (kivétel:
biztositékcsere). A cserét attdl a kereskedelmi cégtol kell kérni,
ahol a terméket vasaroltak.

o Ha javitassal nem lehet rendeltetésszeri hasznalatra alkal-
massa tenni, vagy ha a javitast 30 nap alatt nem tudjuk befejez-
ni.

Csere esetén uj jotallast biztositunk.

Ha a cserére nincs lehetéség, az On vélasztasa szerint

o a termék visszaadasa fejében a vételarat visszafizetjiik, vagy
o a vételar-kiilonbdzet elszamolasa mellett azonos rendeltetésii
terméket adunk abban a boltban, ahol a terméket vasaroltak.

Jotallasi javitas igénybevétele esetén felkereshetd barmely
kijeldlt szerviziink, ahol a jotallasi jegy alapjan elvégzik a
javitast.

A jotallasi jegyen a vevo altal barmilyen szabalytalan javi-
tas, torlés vagy atiras, valotlan adatok bejegyzése a jotalla-
si jegy érvénytelenségét vonja maga utan.

A garancidlis és azon tili javitisokat az alabbi cégek
végzik:

o WELD-IMPEX Termel6 és Kereskedelmi Kft.
Karcag, Kunhegyesi u. 2.
Tel.: (59) 503-525, Mobil: (30) 9854-063

szerviz@weldimpex.hu

o KROWELD Kft.

Kovacs Istvan, Diosd, Hatar u. 59.
Tel.: (30) 966-1381
kroweld@kroweld.hu

o RECHNEN Kft.

Miskolc, Kisfaludy K. u., hrsz. 46857
Tel.: (46) 432-866
rechnen@rechnen.hu

> VEVOKOZPONT Bt.
Gyor, Puskas T. u. 4.
Tel.: (96) 512-442
info@hegesztesbolt.hu

FIGYELEM!
A mindenkori kiszallasi dij elfogadasa esetén lehetdség
van a vevo telephelyén torténd javitasok elvégzésére is.

Alkatrészek rendelése a Weld-Impex Kft.-t6l:
rendelesek@weldimpex.hu; Tel.: (59) 503-525/12.
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